DSJ80/40/2×40型强力可伸缩输送机机头技术规范要求
一：技术参数

1、设备型号：DSJ80/40/2X40  

2、主要技术参数：

胶带速度:           2m/s

运量:               400t/h                         
物料名称：           原煤；

物料粒度：           0～300mm；

系统电压：           U=660/1140v；

平均倾角：           0°；

储带长度：           100m ;
驱动方式：           机头双机驱动(左右互换）；

固定方式：          悬浮式；
驱动功率：         YBS40-4 N=2×40KW;    

减速机：            JS40                 

耦合器：            YOXD400             
张紧方式：           机头绞车拉紧JH-8  

二、输送机整体技术要求：

1. 电气设备应符合GB3836-2000（1～4）标准、行业标准。电气设备应具有国家电气安全标准所规定的各种保护。

2. 设备到货时提供国家煤矿安全标志证书和“MA”标识牌；

3. 质保期为设备到货15个月或安装、调试验收合格后12个月，以先到项为准。

4. 输送机各表面的毛刺和锐边应铲平、磨光，铁屑、焊渣等应清除干净。

5. 输送机结构应保证易损部件和零件便于更换，通用性强。

三、具体配置内容：（以下为一套配置要求）

1.带式输送机型为强力可伸缩结构；配转向架一套、储带仓11节、张紧仓一套，钢材需喷砂除锈，所有结构均经有限元分析，能经受高强度载荷。

2.驱动装置采用电机+弹性柱销联轴器+减速机的形式。驱动装置与主传动滚筒采用锥型+键的联接方式，驱动装置布置在煤流方的右侧，左右可互换。电机与减速器的联接，采用弹性柱销联轴器联接；驱动装置采用悬浮式结构。

3电动机选用YBS40-4系列防爆型电动机，功率40KW,电压等级为660/1140v，生产厂家：宁夏西北骏马电机制造股份有限公司或南阳防爆集团股份有限公司；2．采用JS-40（A）减速机2台（含1：1齿轮），速比i=18.449，生产厂家：山西太重。采用NF25型逆止器2台。软连接采用YOXD400液力偶合器2台，机头必须有清带器，并配置BYWZ－300/45型制动器2台，生产厂家：焦作。
4.传动滚筒规格φ500mm×950 mm表面菱形阻燃铸胶，卸载滚筒规格φ400×950光面；机尾为光面,滚筒规格为φ320×950；转向架滚筒和张紧绞车滚筒φ320×950和φ200×950。所有滚筒轴承均采用SKF轴承。

5.机头架为双滚筒侧板式，电机与减速机用罩筒联接，悬浮在侧板一侧，储带张紧装置由转向架一套、储带仓11节、张紧装置组成；配支撑小车2套，张紧车一套，张紧绞车一套，电机7.5Kw。轨道采用18Kg/m钢轨.

6.机头架每节配置防撕带割带装置及自动纠偏装置，滚筒及张紧绞车自动润滑装置.

7.机头卸载架后方3节加装缓冲托辊。机头部及储带装置均应加装防护网，保证运行时的人员安全。

8.皮带机机头部滚筒处安装一道清扫器；在回程段安装一道清扫器。清扫器材质为聚氨脂。
9.需要煤安标志的设备和部件，必须提供相应证明文件；配套设备，必须提供产地证明和原厂技术、资质文件；

三:皮带设备技术规范要求

GB50431－2008  《带式输送机工程设计规范》


GB10595－2009  《带式输送机》


MT820－ 2006   《煤矿用带式输送机技术条件》


MT/T212－1990  《煤矿用输送带的成槽性》


MT/T400－1995  《煤矿用带式输送机滚筒尺寸系列》


MT654－1997    《煤矿用带式输送机安全规范》


MT/T681－1997  《煤矿用带式输送机减速机技术条件》


MT821－2006    《煤矿用带式输送机托辊技术条件》


GB/T14784-1993 《带式输送机安全规范》


JB/T2647-1995  《带式输送机包装技术条件》


GB3836.1-2000  《爆炸性气体环境用电气设备通用要求》


MT962-2005     《煤矿带式输送机滚筒用橡胶包覆层技术条件》

四、供货要求及随机文件

1.胶带输送机的设计、制造必须符合国家机械及煤矿规程要求。

2.设备出厂前在乙方进行试车，并同时通知甲方派人员按标准进行出厂验收。

3.在甲方将电气控制设备及保护装置安装完成后，乙方派人员到矿方进行技术指导，指导安装、调试试车。

4.自设备运行之日起，质保期为一年，质保期内因设计、制造质量造成设备（包括外构件）配件损坏、更换等费用由供方承担。

5.随机资料

（1）出厂合格证、煤安证书（纳入国家煤矿安全标志管理的设备或配件必须提供）、全国工业产品生产许可证（正副本）。（包括各有关附属设备的产品合格证、防爆合格证、MA证必须全部生产单位红章。）

（2）安装操作维护说明书。

（3）技术文件、图纸、设计计算书(此三种资料必须有供货厂家技术主管的签字及技术主管部门的红章）、使用说明等，每台设备不少于4套，电子版1套。

（4）设备在运行中发生故障，乙方接到甲方通知2小时内作出反应，6小时内赶到现场服务，及时解决问题。
DSJ80/40/2×40高强度机尾及转载总成技术要求
 一、型号：DTS80/2×40   高强度机尾部一套 转载总成8节
 1.1型式：长滑靴落地式    

 1.2长度：19m
 1.3带宽：B=800mm

 1.4轨距：1100mm
二、主要配置的选型及技术要求

2.1 机尾滚筒：φ400*950  阻燃橡胶面 SKF轴承3520。                 

2.2缓冲托辊：φ120*280  阻燃聚氨酯胶面40组。                                 

2.3下平托辊：φ108*950  加长轴头可调节胶带跑偏。                     

2.4防偏挡棍：φ89*275   每节一组共8组。
2.5底    座：双支腿加长滑靴8组（不低于20#槽钢）。

2.6导    轨：长导轨16件，短导轨2件，18#工字钢12mm钢板加强。
2.7机尾滚筒护罩：钢板不低于8mm。
2.8 电缆槽：8节，钢板不低于6mm，可左右安装。
2.9带两节电缆架，一节工具箱，一架过桥。

3.0机尾滚筒及φ200托带滚筒可自动加油。

3.1犁式聚氨酯清扫器2套。

3.2机尾滚筒集泥槽配置聚氨酯刀片，不伤害滚筒胶面，并方便集泥排泥。
三、遵守的主要现行标准及规范：

GB10595-89               《带式输送机技术条件》

MT820-2006               《煤矿井下用带式输送机技术条件》

MT821-2006               《煤矿井下用带式输送机托辊技术条件》

MT/T467-1996             《煤矿用带式输送机设计计算》

GB14784-93               《带式输送机安全规范》

GB987-1991               《带式输送机基本参数与尺寸》

GB988-1991               《带式输送机滚筒基本参数与尺寸》

GB990-1991               《带式输送机托辊基本参数与尺寸》

GB/T13792-92             《带式输送机托辊用电焊钢管》

MT73-92                  《煤矿用带式输送机托辊尺寸系列》

MT400-1995               《煤矿用带式输送机滚筒尺寸系列》

MT/T653-1997             《煤矿用带式输送机托辊组布置主要尺寸》

四、其它要求

1、提供电子版本安装图纸一份；说明书、图纸、煤安证等证件3份。

2、设备保质期一年，保质期内设备出现所有制造质量问题，乙方保证4小时内到达甲方现场提供服务。

